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XxXHaleP"s - das Online-System zur Restlebens-
dauer-Ermittlung von wechselbelasteten Kraftwerks-

und Anlagenkomponenten

DMT - Smart Inspection & Monitoring (SIM)

Kraftwerks- und Anlagenkomponenten wie Rohrleitun-
gen, Armaturen und Kessel unterliegen oftmals einem
starken Verschleif3, der durch thermische Wechselbe-
lastungen verursacht wird. Diese Belastungen kdnnen
im Material Mikrorisse verursachen, die sich im Laufe
der Betriebszeit zu technischen Anrissen weiterent-
wickeln.

Im Normalfall endet dann der Einsatz der betroffenen
Komponente in einer friihzeitigen Reparaturmaf3-
nahme oder einem Austausch, obwohl die mogliche
Restlebensdauer noch nicht ausgeschopft wurde.
Oder relevante Risse werden zu spat entdeckt.

Lebensdauerphasen eines
zyklisch belasteten Bauteils,
[Quelle: VdTUV-Merkblatt MB
DAMP 468]

Risstiefe (a)

Kritischer

Hierdurch entstehen unnotige Stillstandszeiten

und Reparaturkosten. Hier setzt xHaleP!'s an:
xHaleP'"s liefert zeitgenaue Belastungsdaten und
berechnet das schrittweise Wachstum von potentiellen
Rissen. Dies flihrt zur Ableitung flexibler Inspektions-
intervalle sowie zu einer optimierten Lebensdauer-
bewertung von thermisch wechselbelasteten
Anlagenbauteilen.

® Moderne, webbasierte Benutzeroberflache
®m Gesicherter Zugang Uber Benutzernamen
und Kennwort

m Sowohl Cloud als auch on premises Betrieb moglich
® Verwaltung von Anlagenkomponenten mdglich
®m Archivierung, Laden sowie Exportieren von Analysen

B Anbindung an beliebige Prozessleitsysteme und
das vorhandene Online Monitoring umsetzbar
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Ubersicht der Funktionen von xHaleP''s

m Betriebsdatenanalyse:
Historische Betriebsdaten werden dargestellt und
daraus die Risswachstumswerte berechnet. Damit
werden die Auswirkungen der bisherigen Fahrweisen
analysiert sowie die Zusammenhange mit dem
Schadigungsverlauf aufgezeigt.

B Prognose des Risswachstums und des Priifter-
mins bei konfigurierbarer Lastfaktorisierung:
Die Auswahl einer ausgewahlten Fahrweise erfolgt
ebenfalls aus historischen Daten. Daruber hinaus ist
hierbei jedoch eine Lasterh6hung oder Lastabsen-
kung Uber eine Faktorisierung moglich.

m Digitaler Zwilling:
Rissgefahrdete Stellen kdnnen Uber das Finite
Elemente Modell der Giberwachten Komponente
veranschaulicht werden.

= Prognose des Risswachstums und des Priif-
termins bei konfigurierbaren Lasttransienten:
Risswachstum und nachster Priftermin werden
auf Basis von frei definierten Last - /Zeitverlaufen

® Prognose des Risswachstums und des berechnet.

Priiftermins bei unverdndertem Weiterbetrieb:
Hierbei wird das potentiellen Risswachstum auf
Basis von Wiederholungen einer ausgewahlten
Fahrweise aus der Vergangenheit berechnet.

Als Ergebnis erhalt der Anwender den berechneten
Priftermin sowie die Darstellung der Entwicklung
des Risswachstums.
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